附件1：
 2013全国职业院校模具技能大赛竞赛规程

（学生组）

一、竞赛名称
2013年全国职业院校模具技能大赛（学生组）。

二、竞赛目的

为适应国家模具行业结构调整与社会发展需要，展示知识经济时代高技能人才培养的特点及数字化技术在模具行业的应用；引领高职模具专业教学改革；注重展示和考察选手的职业道德与团队协作精神；吸引企业（用人部门）参与，提高高职教育社会认可度。

通过此项目竞赛，检验参赛选手先进模具设计方法的掌握和设计工具的应用能力、模具零件制造方法和工艺的应用能力、先进制造设备的操作使用能力、现场问题的分析与处理能力、组织管理与团队协作能力、质量管理与成本控制意识，引导高职院校关注现代模具行业技术发展趋势与技术应用方向，促进模具设计与制造专业开展基于模具生产工作过程导向的教学改革，加快模具设计与制造高技能人才的培养。

项目一：注塑模CAD/CAE与主要零件加工
  三、竞赛内容与方式
竞赛采取团队比赛方式，全部竞赛任务在比赛现场完成。参赛队在规定的比赛时间内，完成注塑模具（CAD/CAE/CAM）计算机辅助设计、分析、数控加工程序编制以及主要成型零件加工等任务。

（1） 竞赛给定条件：零件的二维图及三维造型图，零件技术要求及模具制造要求等。

（2） 竞赛主要内容：

1、零件的三维造型与成形工艺性检查，并做适当的处理（在注塑模CAE软件中完成）。

2、模具初始方案设计（包括型腔布局、分型面、浇注系统、冷却系统）在三维模具CAD软件中完成。

3、应用注塑模CAE软件对浇注及冷却系统设计方案进行分析，根据分析结果对初始设计方案进行评价，并对初始方案进行优化，生成分析报告。

4、根据优化的设计方案完成并细化模具三维结构设计。

5、绘制模具总装二维图。

6、绘制模具主要成型零件的二维图。 

7、进行模具成型零件的CAM编程（生成刀路轨迹----生成加工指令）-----生成加工工艺程序单。

8、完成型芯、型腔零件的数控铣床加工。

（三）竞赛时间为6小时（包括刻录光盘时间）。
（四）竞赛成果要求

1、大赛组委会提供制件的数学模型格式为IGES、STEP和其他格式。

    2、比赛结束后提交实物及由选手自己刻录在光盘中的电子文档，包括：

（1）模具设计方案分析结果及CAE分析报告。

（2）模具设计三维总装配图、模具二维总装配图（包括尺寸标注与技术要求、明细表、标题栏等）、主要零件型腔和型芯的工程图（包括尺寸标注与技术要求、标题栏等）。

（3）零件加工实物，包括型芯、型腔。

（4）按照组委会提供的固定格式编写、提交详细的工艺文件（包括主要的工艺规程、加工参数等）。

（5）模具设计说明书。

四、评分方法与奖项设定

（一）评分方法（包括赛场得分与赛前得分两部分）
赛场得分：

1、在大赛执委会的领导下，裁判组负责赛项成绩评定工作，并上报赛项仲裁工作组，由赛项仲裁工作组对竞赛结果作最终裁定。

2、裁判组在坚持“公平、公正、公开、科学、规范”的原则下，各负其责，按照制订好的评分标准和细则，对参赛队比赛情况进行盲评，根据规定的评判组织程序最终计算各参赛队成绩；比赛成绩须经裁判长审核、仲裁工作组组长复核，签字确认。

3、参赛队提交的比赛结果，即选手自己刻录在光盘中的电子文档、所加工出的型芯及型腔零件，经裁判员确认后交检测组检测，根据检测评分标准（包括设计质量、加工质量和成本控制）评分；现场裁判员在比赛过程中对参赛队的文明生产情况进行观察和评价，在参赛队结束比赛时完成评分。

赛场评分指标体系

 评分指标体系

	一级指标
	比例
	二级指标
	比例

	CAD部分
	40%
	3D模具设计
	15%

	
	
	2D工程图设计
	15%

	
	
	设计说明（文字）
	10%

	CAE部分
	20%
	充模保压分析
	5%

	
	
	冷却翘曲分析
	5%

	
	
	CAE报告文件
	10%

	零件制作
	30%
	CAM编程
	8%

	
	
	数控加工
	17%

	
	
	工艺文件
	5%

	竞赛时段

安全文明
	10%
	安全生产
	5%

	
	
	文明生产
	5%


1、模具设计质量评价包括设计资料的规范性、制件要求的符合性、模具结构的合理性、机构运动的精确性、制造工艺性、成本经济性等方面。

2、模具设计分析评价包括熔体充模均衡性、冷却均匀性、应力翘曲变形合理性等方面。
3、零件加工质量包括尺寸精度、形状精度、位置精度、表面质量、加工时间、加工成本等方面。

4、文明生产评价包括工作态度、安全意识、职业规范、环境保护等方面。

赛前得分：

模具技能大赛内容的设置是为了促进高职模具设计与制造专业开展基于模具生产工作过程导向的教学改革，促进各校模具专业建设，加快模具设计与制造高技能人才的培养；大赛内容应融入到日常教学中，应使大多数模具专业学生得到同样的考察与训练;为此本次大赛要考察参赛院校模具专业日常教学及学生实践教学的实际情况，要求参赛院校提供教学环节及参赛选手选拔及训练过程的视频文件（具体要求另行发文），根据视频文件的情况由赛项裁判给出赛前成绩（最多10分）作为竞赛加分计入各队总分。
  （二）奖项设定
    本次竞赛参赛队成绩由高到低排名，总成绩相同的，再分别按照模具设计、分析、零件加工、文明生产得分排序。设一等奖15%、二等奖25%、三等奖35%。
五、大赛场地与设施

（一）大赛场地布置

根据模具设计与制造流程要求，在20-26m2的面积上，按照U形布置比赛设备，包括计算机3台、数控铣床、钳工台、台钻等，并隔离成比赛区域；现场保证良好的采光、照明和通风，必要时设置抽风装置；提供稳定水、电、气源供应和供电应急设备；为每位参赛选手提供一套防护用品。

（2） 大赛软件平台

	序号
	软件名称与版本

	1
	Windows XP SP3操作系统；

	2
	Office 2007中文版；搜狗拼音、五笔输入法； PDF阅读软件；

	3
	中望3D V2013 教育版（数车、数铣、模具设计、模架及标准件）,       中望 CAD+ V2013教育版(含龙腾塑胶模具)

	4
	UG NX6.0（含MOLDWIZARD中文版、胡波6.3）中文版

	5
	Pro/E 5.0中文版（含EMX7.0中文版）

	6
	华塑CAE（HSCAE 3D 7.5）

	7
	AuotoCAD2010（燕秀2.8）中文版

	8
	CAXA电子图版2013，CAXA制造工程师2013

	9
	NERO8.0刻录软件


（3） 大赛硬件平台

    1、计算机：3台，其中一台CAM编程及与机床通讯连接，两台用于模具设计与分析、工艺文件、技术文档编制；处理器Intel Core2 ≥2.4G，内存≥1G ，硬盘≥100G ，独立显卡，19寸及以上显示器。

2、数控铣床：FANUC Oi Mate-MC数控系统，三轴联动，工作台长度≥600mm，X轴行程≥500mm，主轴转速≥8000rpm，主轴功率≥5KW,伺服电机扭矩≥10N·m，进给速度≥5m/min，定位精度（JB/T877.4-1998）不低于0.01mm。

3、零件材料：45号钢。

 毛坯尺寸：180*130*45
 4、刀具

	序号
	名称
	
	
	

	1
	飞刀
	D16R0.8
	
	

	2
	球头铣刀
	D10R5
	D8R4
	D6R3

	3
	中心钻
	D3
	
	

	4
	钻头
	D5.8
	D6.8
	

	5
	铰刀
	D6
	
	

	6
	牙攻
	M8
	
	

	7
	平刀
	D10
	D8
	D6


5、量具

	序号
	量具名称
	序号
	量具名称

	1
	杠杆百分表
	4
	块规

	2
	游标卡尺
	5
	千分尺

	3
	铜棒
	6
	锉刀


6、夹具、工具清单

	序号
	附件名称
	序号
	附件名称

	1
	液压虎钳及扳手
	6
	毛巾

	2
	中转箱
	7
	活扳手

	3
	油石
	8
	刀柄、刀具卡套、钻夹头

	4
	毛刷
	9
	刀具装卸扳手、锁刀器

	5
	棉布
	10
	


   备注：刀具卡套要配合刀具列表

六、竞赛要求

（一）职业道德

1、敬业爱岗，忠于职守，严于律已。

2、努力钻研业务，刻苦学习，勤于思考，善于观察。

3、工作认真负责，吃苦耐劳。

4、遵守操作规程，坚持安全、文明生产。

5、着装整洁，爱护设备，保持工作环境清洁有序。

（二）相关知识与技能

1、注塑模具原理、结构与设计原则、方法。

2、注塑模CAE软件的功能及使用方法。

3、模具制造工艺（加工路线、工艺规范、夹具应用、工件装夹、刀具及切削参数选择与应用）。

4、数控加工编程技术（程序格式、常用指令、固定循环、计算机辅助制造技术）。

5、模具CAD/CAE/CAM软件的使用（CAD部分：制件几何建模、模具设计、装配图与零件图；CAE部分：能应用CAE软件对零件的三维模型与成形工艺性检查，并做适当的处理，对浇注及冷却系统设计方案进行分析，根据分析结果对设计方案进行评价，并对方案进行优化，生成分析报告；CAM部分：零件加工刀具轨迹的生成、后置处理及代码生成、程序优化等）。

6、操作技能（机床操作与维护、零件加工与测量）。

七、竞赛规则

    （一）CAD/CAE/CAM软件，文字表格处理软件由大赛组委会提供，参赛队不得使用自带软件；加工过程中所需量具由参赛队自带；现场提供的数控铣床、刀具、夹具、工具等，各参赛队可以根据竞赛需要自由选择使用。

    （二）模具设计手册提前交裁判组审查后方可带入赛场，不得携带其他资料。

（三）参赛队按照参赛时段进入比赛场地，自行决定选手分工、工作程序和时间安排，模具设计、分析、零件加工均在比赛场地完成。

（四）参赛队须在确认竞赛任务和现场条件无误后开始比赛。

（五）比赛分批次在两个时段依次进行：参赛队的出场顺序和各批次的竞赛题采取抽签的方式确定，同时段参加竞赛的参赛队采用相同的竞赛试题。

（六）比赛任务在参赛选手进入赛场前1小时，根据抽签编号发放，参赛队可在指定地点进行工作分工、制订工作方案。

（七）比赛过程中，食品和饮水由赛场统一提供，选手休息、饮食或如厕时间均计算在比赛时间内。
（八）比赛过程中，参赛选手须严格遵守操作过程和工艺准则，保证设备及人身安全，并接受裁判员的监督和警示；若因设备故障导致选手中断或终止比赛，由大赛裁判长视具体情况做出裁决。
（九）比赛过程中，参赛选手由于操作失误导致设备不能正常工作，或造成安全事故不能进行比赛的，将被中止比赛。

（十）比赛过程中，各参赛选手限定在自己的工作区域内完成比赛任务。

（十一）若参赛队欲提前结束比赛，应向裁判员举手示意，比赛终止时间由裁判员记录，参赛队结束比赛后不得再进行任何操作。 
（十二）比赛结束时，将所有电子文档刻录到光盘中，同时须完成现场清理并将设备恢复到初始状态。
（十三）比赛结束后，参赛队须按照程序提交比赛结果，裁判员在比赛结果的规定位置做标记，并与参赛队一起签字确认，经裁判员确认后方可离开赛场。 

八、申诉与仲裁

（一）申诉

1、参赛选手对不符合竞赛规定的设备、软件、刀具、夹具、量具、工具和材料备件，有失公正的检测、评判、奖励，以及对工作人员的违规行为等，均可提出申诉。

2、参赛选手申诉均须由领队按照规定时限以书面形式向仲裁工作组提出。仲裁工作组负责受理选手申诉，并将处理意见尽快通知参赛队领队或当事人。

（二）仲裁

1、组委会下设仲裁工作组，负责受理大赛中出现的所有申诉并进行仲裁，以保证竞赛的顺利进行和竞赛结果公平、公正。

2、仲裁工作组的裁决为最终裁决，参赛队不得因申诉或对处理意见不服而停止比赛，否则按弃权处理。
项目二：冷冲压拉延模CAD/CAE

 三、竞赛内容与方式

 （一）竞赛内容

已知零件的二维图及三维造型图，零件材料、模具设计要求等；

完成如下任务：

1）产品CAE分析：毛坯展开计算---工艺设计----零件成形性分析：

毛坯展开图绘制、计算；工艺设计（落料---拉延---修边）；拉延成形过程模拟；CAE分析报告。

2) 模具结构设计：指定工序模具三维总装图设计，绘制模具二维总装图。

3）绘制模具主要成型零件（凸、凹模）的二维工程图。

4）模具设计说明书。

（二）竞赛方式

竞赛时间为6小时，连续进行，竞赛采取二人一组的比赛方式。

1）大赛组委会提供制件的数学模型格式为IGES和其他格式；

2）比赛结束后选手提交由自己刻录在光盘中的电子文档，包括：

①模具设计方案CAE分析结果及分析报告；

②模具设计三维总装配图、模具二维总装配图（包括主要尺寸及技术要求、明细表、标题栏等）、主要零件（凸模、凹模）的工程图（包括主要尺寸及技术要求、标题栏等）；

③模具设计说明书。
四、评分方法与奖项设定
（一）评分方法（包括赛场得分与赛前得分两部分）

赛场得分：

1、在大赛执委会的领导下，裁判组负责赛项成绩评定工作，并上报赛项仲裁工作组，由赛项仲裁工作组对竞赛结果作最终裁定。

2、裁判组在坚持“公平、公正、公开、科学、规范”的原则下，各负其责，按照制订好的评分标准和细则，对参赛队比赛情况进行盲评，根据规定的评判组织程序最终计算各参赛队成绩；比赛成绩须经裁判长审核、仲裁工作组组长复核，签字确认。

3、参赛队提交的比赛结果，即选手自己刻录在光盘中的电子文档，经裁判员确认后交检测组检测，根据检测评分标准评分；现场裁判员在比赛过程中对参赛队的文明生产情况进行观察和评价，在参赛队结束比赛时完成评分。
1）模具设计质量评价包括设计资料的规范性、制件要求的符合性、模具结构的合理性、机构运动的精确性、制造工艺性、成本经济性等方面。
2) 冷冲拉深模CAE分析评价包括钣金件毛坯轮廓线的展开计算、成形性分析、冲压成形全流程仿真、破裂、起皱、回弹、表面质量缺陷预测等。

3) 文明比赛，遵守赛场纪律。

5) 比赛总成绩满分100分，模具设计部分占55%，模具CAE分析占40%，文明比赛部分占5%。
赛前得分：

模具技能大赛内容的设置是为了促进高职模具设计与制造专业开展基于模具生产工作过程导向的教学改革，促进各校模具专业建设，加快模具设计与制造高技能人才的培养；大赛内容应融入到日常教学中，应使大多数模具专业学生得到同样的考察与训练;为此本次大赛要考察参赛院校模具专业日常教学及学生实践教学的实际情况，要求参赛院校提供教学环节及参赛选手选拔及训练过程的视频文件（具体要求另行发文），根据视频文件的情况由赛项裁判给出赛前成绩（最多10分）作为竞赛加分计入各队总分。

项目赛场得分指标体系

	一级指标
	比例
	二级指标
	比例

	CAD部分
	55%
	3D模具设计
	25%

	
	
	2D工程图设计
	20%

	
	
	设计说明（文字）
	10%

	CAE部分
	40%
	零件毛坯展开计算
	10%

	
	
	零件成形工艺设计分析
	15%

	
	
	CAE报告文件（零件成形过程模拟）
	15%

	竞赛时段

安全文明
	5%
	安全文明操作
	5%


（二）奖项设定
本次竞赛参赛队成绩由高到低排名，总成绩相同的，再分别按照模具设计、分析、零件加工、文明生产得分排序。设一等奖15%、二等奖25%、三等奖35%。

五、竞赛场地与设施

每个赛位配有计算机二台，设计资料储存的优盘及刻录用的光盘等，工作台供选手书写。并隔离成比赛区域；现场保证良好的采光、照明和通风。
竞赛软件平台

	序号
	软件名称与版本

	1
	Windows XP SP3操作系统；

	2
	Office 2007中文版；搜狗拼音、五笔输入法； PDF阅读软件；

	3
	UG NX6.0（含中文版）；

	4
	FASTAMP-NX3.0

	5
	AtoCAD2010

	6
	中望 CAD+ V2013教育版(含龙腾冲压模具)

	7
	NERO8.0刻录软件


六、竞赛要求

（一）职业道德

1、敬业爱岗，忠于职守，严于律已。

2、努力钻研业务，刻苦学习，勤于思考，善于观察。

3、工作认真负责，吃苦耐劳。

4、遵守操作规程，坚持安全、文明生产。

5、着装整洁，爱护设备，保持工作环境清洁有序。

（二）相关知识与技能

1、冷冲模具原理、结构与设计原则、方法。

2、冷冲模CAE软件的功能及使用方法。

3、冷冲模具CAD软件的使用方法。
七、竞赛规则

（一）CAD/CAE软件，文字表格处理软件由大赛组委会提供，参赛选手不得自带软件。
（二）模具设计手册提交裁判组审查后方可带入赛场，不得携带其他资料。
（三）参赛选手按照参赛规定进入比赛场地，自行决定工作程序和时间安排，模具设计和分析均在比赛场地完成。
（四）参赛选手须在确认竞赛任务和现场条件无误后开始比赛。
（五）比赛过程中，食品和饮水由赛场统一提供，选手休息、饮食或如厕时间均计算在比赛时间内。
（六）比赛过程中，参赛选手须严格遵守赛场纪律，并接受裁判员的监督和警示；若因设备故障导致选手中断或终止比赛，由大赛裁判长视具体情况做出裁决。
（七）比赛过程中，参赛选手由于操作失误导致设备不能正常工作，或造成安全事故不能进行比赛的，将被中止比赛。
（八）比赛过程中，各参赛选手限定在自己的工作区域内完成比赛任务。
（九）若参赛选手欲提前结束比赛，应向裁判员举手示意，比赛终止时间由裁判员记录，参赛结束比赛后不得再进行任何操作。
（十）比赛结束时，将所有电子文档刻录到光盘中，同时须完成现场清理并将设备恢复到初始状态。
（十一）比赛结束后，参赛队须按照程序提交比赛结果，裁判员在比赛结果的规定位置做标记，并与参赛队一起签字确认，经裁判员确认后方可离开赛场。 

八、申诉与仲裁

（一）申诉：
1、参赛选手对不符合竞赛规定的设备、软件、有失公正的检测、评判、奖励，以及对工作人员的违规行为等，均可提出申诉。

2、参赛选手申诉均须按照规定时限以书面形式向仲裁工作组提出。仲裁工作组负责受理选手申诉，并将处理意见尽快通知当事人。

（二）仲裁：
1、组委会下设仲裁工作组，负责受理大赛中出现的所有申诉并进行仲裁，以保证竞赛的顺利进行和竞赛结果公平、公正。

2、仲裁工作组的裁决为最终裁决，参赛队不得因申诉或对处理意见不服而停止比赛，否则按弃权处理。
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